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Fallbeispiel Ll et i

Einsatz von VDA-KLT Containern in einem
produzierendem Unternehmen.

VDA-KLT Container:
* mechanisch und
manuell handhabbar
* modulare Bauweise
 abgestimmt auf Europallete

KLT-Container
(KLT=Kleinladungstrager)

Quelle: http://www.logismarket.de/ip/schoeller-arca-systems-stapelbarer-behaelter-klt-automotive-gefuellt-323520-FGR.jpg
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KLT-Container Kreislauf
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KLT-Container Kreislauf
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KLT-Container beim Lieferanten |||| | Codwigshaten s
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Nachfrage und Transportmenge
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Kosten fiir den KLT-Container Einsatz [l G5 wer
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Szenario |
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Konstante Nachfrage nach 5 KLT- Containern/Tag
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Szenario Il

Kurzeitige Nachfrageerhohung, die durch
Nachbestellung des Produzenten abgefedert
werden kann.
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Szenario |l

Kurzzeitige Nachfrageerhohung, kann durch
Pufferbestand des Lieferanten abgefedert werden.
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Szenario IV

Langfristige Nachfrage die durch vorgeschaltete
Informationen abgefedert werden kann.
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Fazit Consideo

Il Fachhochschule
|| Ill Ludmgshafen am Rhem

contra:

» Simulation liefert verschiedene Ergebnisse ohne
Anderung von Parametern

e Programmabsturz

* Problemstellungen mussen fiir Consideo
geschaffen sein

 Consideo Ist nicht intuitiv zu bedienen

Pro:

o Visueller Aspekt

« FOrderung von komplexen Netzwerkdenken




