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1. Ziel der Simulation und wesentliche Annahmen

Die Grundlage dieses Projektes im Fach Supply Chain Management-
Simulationen, beruht auf der Einfihrung eines Staplerleitsystems in einem Um-
schlaglager. In diesem Projekt werden zwei Situationen gegenlbergestellt, die
bisherige Ist- Situation ohne einen Staplerleitsystem und die zukiinftige Situati-
on mit einem Staplerleitsystem. Die 0.g. Ausgangssituationen werden in vier
Perioden wiederholt. Die Perioden unterscheiden sich immer in der Anzahl der
Einlagerungsauftrage und der Auslagerungsauftrage. In dem ersten Szenario
wird die Produktivitat der Gabelstapler ermittelt. Anhand der Produktivitat kann
die optimale Anzahl der Gabelstapler ermittelt werden, die aufgrund der unter-

schiedlichen Einlagerungs- und Auslagerungsauftrage variieren kann.

Um dieses Modell simulieren zu kénnen wurden wesentliche Annahmen getrof-
fen. Die zu optimierenden Ein- und Auslagerungsauftrage beziehen sich immer
auf sortenreine Paletten, die in einem Regallager zwischengelagert werden. Bei
der Ist- Situationen werden die sortenreinen Paletten in einem Fixplatzlager
aufbewahrt. Dabei werden die Ein- bzw. Auslagerungsvorgéange ohne die tech-
nische Unterstlitzung eines Staplerleitsystems durchgefthrt. Die Soll- Situatio-
nen, mit der Unterstitzung eines Leitsystems basiert auf der chaotischen Lage-
rung. Die organisatorische Abwicklung und die Auftragszuweisung an die freien
Gabelstapler werden automatisch und beleglos durch das Leitsystem Cber-
nommen. Durch den Einsatz von einem Staplerleitsystem kénnen unter ande-
rem Doppelspiele eingefiihrt werden und dadurch die Anzahl der Fahrten redu-
ziert werden. Zusatzlich werden die Suchfahrten und Leerfahrten reduziert. Eine
weitere wichtige Annahme bei der Simulation ist die gegenseitige Behinderung
der Gabelstapler, dieser nimmt mit der Anzahl der Gabelstapler zu.

Die im Consideo Modeler durchgefiihrte Analyse soll einen Aufschluss dariber
geben, inwieweit der Einsatz von einem Staplerleitsystem die Gesamtstrecke
der Gabelstapler sowie deren Arbeitszeit flr die vorgegebenen Ein- und Ausla-

gerungsvorgange beeinflussen kann.
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2.Szenarien

Die Simulationsszenarien beziehen sich wie 0.g. auf drei Dimensionen: Die
Produktivitat der Gabelstapler, die gefahrene Gesamtstrecke und die Gesamt-
abwicklungszeit. Die Einfihrungskosten eines Gabelstaplerleitsystems, sowie
deren Instandhaltungskosten sind nicht Bestandteil dieses Projektes. Dieser
kann in Folgeprojekten simuliert werden. Der zeitliche Betrachtungszeitraum
beginnt am 1.11.2011 und endet am 31.12.2012. Der Betrachtungszeitraum
lasst sich dabei in vier Perioden mit je 2 Wochen unterteilen. In der ersten Peri-
ode werden dabei 50 Ein-und Auslagerungsauftrage simuliert. In der zweiten
Periode wird eine verbesserte Auftragslage mit je 80 Auftragen simuliert. In der
dritten und vierten Periode werden 140 und 180 Auftrage angenommen.

Im Bereich “Problembeschreibung” in Cosideo wurde die Problemstellung der
drei Szenarien kurz dargestellt, um einen einfachen Einstieg in die Thematik zu
gewahrleisten. Ebenso gibt der Bereich “Ziele” Auskunft Gber die gewlnschten

Simulationsergebnisse.

2.1 Szenario 1: Ermittlung der Produktivitat der Gabelstapler

In dem Subsystem ,,Anzahl der Gabelstapler” wird die Produktivitat der Gabel-
stapler/Tag fir die Ist-Situation und die Soll-Situation analysiert. Hier wird je
Periode ermittelt, wie viele Gabelstapler eingesetzt werden miissen, um eine
optimale Produktivitat im Lager zu gewahrleisten. In der Simulation ist die An-
zahl der Gabelstapler auf maximal 15 Stuck begrenzt. Gleichzeitig wird ver-

sucht, eine Uber- bzw. Unterdeckung in der Produktion zu vermindern.’

! In diesem Fall ist mit der Produktion die Anzahl der durchfiihrbaren Ein- und Auslagerungsauftrage mit
einer gegebenen Anzahl von Gabelstaplern zu verstehen.
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2.1.1 Vorgehensweise

Um die Produktivitdt der Gabelstapler/Tag zu ermitteln wurden Faktoren wie
z.B. maximale Leistung des Gabelstaplers/Stunde, Betriebszeit der Gabelstap-
ler/Tag, Leerfahrten, Suchfahrten und die Zeit der Auftragszuteilung® mit einan-
der in Beziehung gesetzt. Bei dem Ergebnis haben auch die Anzahl der Einla-
gerungs- bzw. Auslagerungsauftrage, die Anzahl der Gabelstapler und deren

gegenseitige Behinderung einen enormen Einfluss.

Anzahl der

m- Optimierte
Gesamistrecke

Gegenseitige
] Behinderung der
Gahelstanler

7y Max. Leistung des ) Max.Leistung des rfahrten optimiert
Gabelstaplers/Stunde " . Gabelstaplers/Stunde
eqular i) Betriebszeiten optimiert
Gabelstapler_.f‘l’ag
.ﬂuﬁ‘ragsaﬁemmg
el Auftragszuteilung
optimiert
+ +
R

+F Max. Lelstung eines
£ Gabelstaplers/Tag Regulare

regular ) Uber-/Unterdeckung
¥

Max . Leistung eines
(y  Gabelstaplers/Tag

optimiert
der Aiftr&‘iqe g

N

IT""‘S’ Einlagerungsafiftrage | Produktivitat

jhhels" pler/Taa

|1,_*) Auslagerungsauftrage

\ w Suchfahrten op:amae

/ i) Suchfahrten regular

flx Leerfahrten regular

Optlmlerte

& Uber- SUnterdeckung \
der Auftriae

+

? Zeit in dem ein Einlagerungs- bzw. Auslagerungsauftrag einem freien Gabelstapler zugeordnet wird.
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2.1.2 Ergebnisdarstellung durch Simulationscockpits

In den Dashboards lassen sich die Simulationsergebnisse darstellen. Hier kann
man auf den ersten Blick erkennen, welche Anzahl von Gabelstaplern je Perio-
de gewahlt werden muss, um eine hohe Produktivitat gewahrleisten zu kénnen.
Die Differenz zwischen Produktivitdt/Tag und Anzahl der Ein-und Auslage-
rungsauftrage bildet die Uber- bzw. Unterdeckung der Auftrage. Es lasst sich
erkennen, dass zwischen 9 und 10 Gabelstapler die Produktivitat am héchsten
ist, danach sinkt die Produktivitdt aufgrund vom dem Einflussfaktor
,,Gegenseitige Beeinflussung der Gabelstapler™. Hier ist die Anzahl der Gabel-
stapler zu wahlen, bei der die Uberdeckung der Auftrage am geringsten ist. Da-
durch lasst sich gewéhrleisten, dass alle Auftrage durch die Gabelstapler abge-

deckt werden kdnnen.

Reguldre /Optimierte Produktivitit der Gabelstapler je Szenario

In dem Diagramm ist zu erkennen, dass die Produktivitat ab einem bestimmten
Punkt sinkt, diese Situation tritt in jeder Periode auf.

AuBerdem kdénnen in den Dashboards Veranderungen bei den Faktoren vorge-
nommen werden. Durch den Schiebemanipulator lassen sich die ,,mittleren
Wege der Einzelspiele™, die ,,mittleren Wege der Doppelspiele”™, sowie die
,,Betriebszeiten Gabelstapler/Tag™ modifizieren. Durch den Mehrfaktoren-

Zeit Regulre Produltivitit Ga.. Optimierte Produ.. Reguldre Uber-/Unt... Optimierte Uber-/Un... Auslagerungsauftrige [.. Einlagerungsauftrig.. Anzahl der Gabelstapler [,
29.11.2011 218,40 554,67 58,40 394,67 80,00 80,00 13,0~
30.11.2011 182,93 537,60 22,93 377,60 80,00 80,00 14,C
01.12.2011 196,00 576,00 36,00 416,00 80,00 80,00 15,C
02.12.2011 50,23 81,36 -229,77 -198,64 140,00 140,00 1,
03.12.2011 96,61 158,50 -183,19 -121,50 140,00 140,00 2,0
04.12.2011 142,48 234,58 -137,52 -45,42 140,00 140,00 3,0
05.12.2011 186,32 308,55 -93,68 28,55 140,00 140,00 4,0
06.12.2011 214,63 364,55 -65,37 84,55 140,00 140,00 5,0
07.12.2011 246,60 424,78 -33,40 144,78 140,00 140,00 6,0
08.12.2011 262,13 465,99 -17,87 185,99 140,00 140,00
09.12.2011 277,65 507,20 -2,35 227,20 140,00 140,00 8,C
10.12.2011 287,70 542,07 7,70 262,07 140,00 140,00 9,0
11.12.2011 274,00 549,47 -6,00 269,47 140,00 140,00 10,0
12.12.2011 251,17 546,30 -28,83 266,30 140,00 140,00 11,0
13.12.2011 219,20 532,56 -60,80 252,56 140,00 140,00 12,0
14.12.2011 213,72 549,47 -66,28 269,47 140,00 140,00 13,0
15.12.2011 179,01 532,56 -100,99 252,56 140,00 140,00 14,0
16.12.2011 191,80 570,60 -88,20 280,60 140,00 140,00 15,0
17.12.2011 49,50 80,85 -310,50 -279,15 180,00 180,00 1,0
18.12.2011 95,40 157,50 -264,60 -202,50 180,00 180,00 2,02
19.12.2011 14040 Z33,10 -219,60 -126,90 180,00 180,00 3,07
20.12.2011 183,60 306,60 -176,40 -53,40 180,00 180,00 4,0
21.12.2011 211,50 362,25 -148,50 2,25 180,00 160,00 5,0
22.12.2011 243,00 422,10 -117,00 62,10 180,00 180,00 6,0
23.12.2011 258,30 463,05 -101,70 103,05 180,00 180,00 7,
24.12.2011 273,60 504,00 -86,40 144,00 180,00 180,00 8,
25.12.2011 283,50 538,65 -76,50 178,65 180,00 180,00 9,0
26.12.2011 270,00 546,00 -90,00 186,00 180,00 180,00 10,C
27.12.2011 247,50 542,85 -112,50 182,85 180,00 180,00 11,0 -
21 m 3
v
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Tabellenmanipulator lassen sich die ,,Einlagerungsauftrage” und die
,,Auslagerungsauftrage”” verandern. Dadurch ist gewahrleistet, dass Simulation
auch noch durchgefthrt werden kann, wenn sich Faktoren mit der Zeit veran-

dern.

Regulare /Optimierte Produktivitét der Gabelstapler

B Optimierte Produktivitat Gabelstapler/Tag [[Anzahl][Paletten]]
B Regulire Produltivitst Gabelstapler/Tag [[Anzahl] [Paletten]]

Auslagerungsauftrige Einlagerungsauftrige

570,00 | gy i
5&0, 00 LAY NN

| ;" Mittlere Wege Einzelspisle [[Meter]] (Eingabe-Faktar)

r
285 00 | 153.0

280,00
Aktueller Wert 180 P

Mittlere Wege Doppelspiele [[Meter]] (Eingabe-Faktor)

r T T T T T T T 1
189.0 220.5 252.0

Aktueller Wert |220 A

Betriebszeiten Gabelstapler/Tag [[Stunden]] (Eingabe-Faktor)

I

7-Now 14-Now 2L -Mov 28 -Now &-Daz 12-Dez 19-Dez 26-Dez
Zeit -10.0 0.0 10.0

Y Aktueller Wert |8 A

2.2 Szenario 2: Ermittlung der Gesamtstrecke in Abhangigkeit
von der Anzahl der Gabelstapler

In dem vorherigen Submodell ,,Anzahl der Gabelstapler”” wurde die optimale
Anzahl der Gabelstapler ausgewahlt. Ausgehend von dieser Anzahl, kann in
dieser Sicht die gefahrene Gesamtstrecke mit einem Staperleitsystem und ohne
einem Staplerleitsystem abgelesen werden. Das Ziel dabei ist es zu erkennen,
ob es zu einer Verbesserung bzw. einer Verklirzung der Gesamtstrecke kommt
und welches Ausmal die Verbesserung hat. Dadurch lasst sich das Optimie-
rungspotenzial durch den Einsatz von einem Staplerleitsystem erkennen.



P CONSIDEO:

2.2.1 Vorgehensweise

Die regulare Gesamtstrecke (ohne einen Staplerleitsystem) und die optimierte
Gesamtstrecke (mit einem Staplerleitsystem) werden durch die Faktoren wie
z.B. ,,Suchfahrten™, ,,Anzahl Fahrten™, ,,mittleren Wege"’, ,, Anzahl der Gabel-

stapler”, ,, Gegenseitige Behinderung der Gabelstapler™™ beeinflusst.

t.f, Einlagerungsauftrage I-.; Auslagerungsauftrage
. i .
o -
.~ - o,
LS = = .
‘\ ........ aar :w Staplerleitsystem
s LT Ly - 7
Tn3f----{8--Ddppelspiel .r"";' P ,'," X
- Fe Ty R
' 7 + e I
‘ .t izt - Je! v
- f P - 5 L Fi
+ oy Reduzierungspotenzial A HiT
4 ¥V durch Doppelspiele _ - =7\ - "l :,' b
Iw Anzahl der EE I Iy 1
£ i Gabelstapler - c‘:f '
X N F e g !
':' i "W - = P 1 4
% P % Su? - % [}
e A z S /
o Regulére Anzahl e i e ey optimiertesAnzahl 2 4
Fahrten ‘,‘,-" ------ ," IR i '."’-_‘ Fah;{qﬁ . !
- v Al
S : Sy L’ e ) 4
- ' rv L3 * oo
- % s . )
_____ g R L . e .
-- e < ) \ L
1 Suchfahrten regulédr ==== "% s 1 - & 5 Suchfah_r‘ten
™ , A ., A i optimiert
G ¥ LI b o
i ‘l - "r =" =
’, " " -
o - [y -
’ - -
+ - v ,' > L F:
i ) Mittlere Wege ¥ . “ﬁ)ﬁ Mittlere Wege
R Einzelspiele Gegenseitige Doppelspiele
o o Behinderung der
v Gabelstapler
+
)
+ i +
r' e +
U
’ -
U i + =
£ -
r \‘\
Differenz regulare i
b% und optimierte - ] (_)p_ti'mier‘te
Gesamtstrecke ‘Gesamtstrecke

2.2.2 Ergebnisdarstellung durch Simulationscockpits

In dieser Tabelle ist zu erkennen, wie sich die ,,regulare Gesamtstrecke ™ und
die ,,optimierte Gesamtstrecke”” in Anhangigkeit zu der ,,Anzahl der Gabelstap-
ler”” veréndern. Ein zusatzlicher Einflussfaktor sind die ,,Einlagerungs- bzw.
Auslagerungsauftrage”’. Es ist zu erkennen, dass mit der zunehmenden Anzahl
von Gabelstapler, die Gesamtstrecke steigt. Dies lasst sich durch den Faktor
,,Gegenseitige Behinderung der Gabelstapler”” begriinden. Hier geht man da-
von aus, dass je mehr Gabelstapler in einem Lager arbeiten, die gegenseitige

Behinderung umso gréBer ist.
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Anzahl der ... + [Anzahl] -
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Formel if{[Anzahl der Gabelstapler]<=1,0,if([Anzahl der Gabelstapler]==2,0.02,if([Anzahl der =
Gabelstapler]==3,0.03,if([Anzahl der Gabelstapler]==4,0.04,if([Anzahl der
Gabelstapler]==5,0.08,if([Anzahl der Gabelstapler]==6,0.10,if([Anzahl der
Gabelstapler]==7,0.14,if([Anzahl der Gabelstapler]==8,0.17,if([Anzahl der
Gabelstapler]==9,0.2,if{[Anzahl der Gabelstapler]==10,0.25,if{[Anzahl der

Ll 1 Ll

Gute Formel!

Benutze Wertebeziehung

oK ] [ Abbrechen

Zeit Anzahld.. Optimierte Gesamtstre... Regquldre Gesamtstrecke.. Differenzrequldr.. optimierte &nzahl Fahrte.. Reguldre Anzahl.. Gegenseitige Behi.. Reduzierung
Initial
01.11.2011 0,00 0,00 0,00 0,00 140,00 200,00 0,00
02.11.2011 1,00 33.264,00 39.600,00 -6.336,00 140,00 200,00 0,00
03.11.2011 2,00 33.880,00 40.320,00 -6.440,00 140,00 200,00 0,02
04.11.2011 3,00 34.188,00 40.680,00 -6.492,00 140,00 200,00 0,03
05.11.2011 4,00 34.496,00 41.040,00 -6.544,00 140,00 200,00 0,04
06.11.2011 5,00 35.728,00 42.480,00 -6.752,00 140,00 200,00 0,08
07.11.2011 6,00 36.344,00 43.200,00 -6.856,00 140,00 200,00 0,10
08.11.2011 7,00 37.576,00 44.640,00 -7.064,00 140,00 200,00 0,14
09.11.2011 8,00 38.500,00 45.720,00 -7.220,00 140,00 200,00 0,17
10.11.2011 9,00 39.424,00 46.800,00 -7.376,00 140,00 200,00 0,20
11.2011 10,00 40.964,00 48.600,00 -7.636,00 140,00 200,00 0,25
11.2011 11,00 42.504,00 50.400,00 -7.896,00 140,00 200,00 0,30
11.2011 12,00 44.044,00 52.200,00 -8.156,00 140,00 200,00 0,35
11.2011 13,00 44.660,00 52.920,00 -8.260,00 140,00 200,00 0,37
11.2011 14,00 45.892,00 54.360,00 -8.468,00 140,00 200,00 0,41
11.2011 15,00 47.124,00 55.800,00 -8.676,00 140,00 200,00 0,45
11.2011 1,00 53.222,40 63.360,00 -10.137,60 224,00 320,00 0,00
11.2011 2,00 54.208,00 64.512,00 -10.304,00 224,00 0,00 0,02
11.2011 3,00 54.700,80 65.088,00 -10.387,20 224,00 EE0,00 0,03
m

Anzahl der

B Optimierte Gesamtstrecke [[Meter]]
m Regulare Gesamtstracke [[Mater]]

658,00
“000,00

.593,00

-750,00 Mittlere Wege Einzelspiele [[Meter]] (Eingabe-Faktor)

=

T
100.0

Aktueller We;

Mittlere Wege Doppelspiele [[Meter]] (Eingabe-Faktor)

.500,00
£500,00

h
u

7-How 14-Nov 2l-Nov 28-Now 5-Dez 12-Dez 19-Dez 26-Dez r T T T

T 1
it 0.0 185.0 370.0

Aktueller Wert

4 A
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2.3 Szenario 3: Ermittlung der Gesamtabwicklungszeit in Ab-
hangigkeit von der Anzahl der Gabelstapler

In dem Submodell ,Staplerleitsystem* wird die ,,regulare Gesamtabwicklungs-
zeit”” und die ,,optimierte Gesamtabwicklungszeit”™” der Ein- und Auslagerungs-
vorgange ermittelt, die sich wesentlich mit der Anzahl der Gabelstapler veran-
dern. Ziel dabei ist es, das Optimierungspotenzial durch den Einsatz eines Ga-
belstaplerleitsystems zu ermitteln, diesmal aber nicht in Bezug auf die Strecke,
sondern auf die Zeit.

2.3.1 Vorgehensweise

Wichtige Einflussfaktoren sind wie in den anderen Modellen auch die ,,Such-
und Leerfahrten™, oder ,,die Anzahl der Gabelstapler™. In diesem Submodell
kommen andere Einflussfaktoren wie z.B. die ,,Geschwindigkeit der Gabelstap-
ler””, die ,,gesamte Einlagerungszeit”” und die ,,gesamte Auslagerungszeit™”

hinzu. Ein wichtiger Faktor ist die ,,max. Leistung eines Gabelstaplers/Tag”’

. Einlagerungsauftrage ’[‘__ Auslagerungsauftrige |

¥ Suchfahrten regular

zeit 1y  Staplerlefsystem —+—.‘|m Doppelspiel

7| Auslagerungs#it Einlager
-____-—‘*"‘-b

Regal

7 Suchfahrten optimien]

] Legffahrten optimiery

Max .Leistung ea’r;s}""
6 arite gy Gabelstaplers/Tag

i Auslagerungszeit optimiert

Max, Leistung eines
 Gabelstaplers/Tag
= regular

3 Auftragszuteilung

regular I Auftragszuteilung

Gesamte optimiert
E\n\agel ungsze\t

]
+/"'""- +..\_ té/

E;i hiuicklunqnimb
Einlager ungszah ¥ Auslagel ungszeit
LKW Regal
Loy

Differenz regulare und /
i) optimierte
Gesamtabwicklunaszeit

Fahrzeit regular
i) g

no @

o Fahrzelt optimiert

Anzahl der

3 belstapl
Regulare Anzahl Lkl ”"f_f"E’E Wege b Mittlere Wege aptimierte Anzahl
Fahrten Einzelspiele D Fahrten
f  Regulare mittlere Gegenseitige ) Optimierte mittlere
Geschwindigkeit & Behinderung der ~ Geschwindigkeit
Gabelstapler belstal Gabelstapler
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2.3.2 Ergebnisdarstellung durch Simulationscockpits

In dieser Darstellung ist zu erkennen, dass die ,,Gesamtabwicklungszeit™ so-
wohl in der Ist- Situation als auch in der Soll- Situation mit der zunehmenden

Anzahl von Gabelstaplern wesentlich sinkt.

Reguldre /Optimierte Gesamtabwicklungszeit

Zeit Anzahl der Gabelsta.. optimierte Gesamtabwick.. reguldre Gesamtabwicklu... Einlagerungsauftrig.. Auslagerungsauftrig.. optimierte Anzahl Fa.. Reguldre A...
Initial

01.11.2011 0,00 -] o 50,00 50,00 140,00 200,00
0z.11.2011 1,00 588,60 1.160,00 50,00 50,00 140,00 200,00
03.11.2011 2,00 295,58 586,00 50,00 50,00 140,00 200,00
04.11.2011 3,00 197,48 392,67 50,00 50,00 140,00 200,00
05.11.2011 4,00 148,43 296,00 50,00 50,00 140,00 200,00
06.11.2011 5,00 119,77 241,80 50,00 50,00 140,00 Z00,00
07.11.2011 6,00 100,24 203,33 50,00 50,00 140,00 200,00
08.11.2011 7,00 86,65 177,71 50,00 50,00 140,00 200,00
09.11.2011 8,00 76,30 157,75 50,00 50,00 140,00 200,00
10.11.z011 9,00 68,25 142,27 50,00 50,00 140,00 Z00,00
11.11.2011 10,00 62,07 131,00 50,00 50,00 140,00 200,00
12.11.2011 11,00 57,01 121,82 50,00 50,00 140,00 200,00
13.11.2011 12,00 52,79 114,17 50,00 50,00 140,00 200,00
14.11.2011 13,00 48,93 106,31 50,00 50,00 140,00 Z00,00
15.11.2011 14,00 45,80 100,43 50,00 50,00 140,00 200,00
1g6.11.2011 15,00 43,09 95,33 50,00 50,00 140,00 200,00
17.11.2011 1,00 941,76 1.856,00 60,00 80,00 224,00 320,00
18.11.z011 z,00 472,93 937,60 £0,00 80,00 224,00 3z0,00
1011 7011 2 nn 21 a7 f78 97 2n nn an nn 774 nn 270 An
4

m

L

In dem Diagramm fUhren die vier Perioden mit den unterschiedlich hohen Ein-
und Auslagerungsauftragen zu Springen in der Entwicklung. Man kann be-
obachten, dass mit einer zunehmenden Anzahl von Gabelstaplern die Abwick-
lungszeit abnimmt, aber in der nachsten Periode steigt, da wieder von einem
Gabelstapler ausgegangen wird. Auch hier ist es méglich Faktoren mit Hilfe von
Mehrfaktoren-Tabellenmanipulatoren und Schiebemanipulatoren zu modifizie-

ren.

Reguldre /Optimierte Gesamtabwicklungszeit

B optimierts Gesamtabwicklungszait [[Min]]
W regulire Gesamtabwicklungszeit [[Min]]

Anzzhl der Gabelstapler Auslagerungsauftrige  Einlagerungsauftrige

0,00 50,00 50,00

120,00
.243,00 1,00 50,00 50,00 4
Z,00 50,00 50,00
3,00 50,00 50,00
4,00 50,00 50,00
50,00 50,00
50,00 50,00
050,00
e T T T T T 1
0.0 110.0 220.0
Aktueller Wert 220 A
Mittlere Wege Einzelspiele [[Meter]] (Eingabe-Faktar)
T T T T T T T 1
1t52.0 180.5 208.0
Aktueller Wert 180 v
-20,00 Betriebszeiten Gabelstapler/Tag [[Stunden]] (Eingabe-Faktor)
-10,00 D
7-Nov 14-Nov 21-Nov 28-Nov 5-Dez 12-Daz 19-Dez 26-Dez i ; ; ; ; - :
e 0.0 4.0 8.

Altuellar Wert |8




